Tubos flexibles

acero inoxidable

MANGUERAS CORRUGADAS
FLEXIBLES DE ACERO INOXIDABLE

' Manguera

Este tipo de manguera se ofrece en tamafios de 6 mm (1 / 4) a 300 mm
(12). EL cuerpo anular corrugado de la manguera proporciona la flexibilidad
y presion de fijacion central del ensamblaje.

1 Trenzado

Las mangueras corrugadas no trenzadas tienden a alargarse al presurizarse

por encima de cierto nivel. Para impedir que esto ocurra, se cubren con una

capa externa de alambre trenzado de acero inoxidable. El trenzado evita la

expansion longitudinal de la manguera corrugada y por lo tanto aumenta la

fuerza de la presion interna de los muchos pliegues de la manguera.

El trenzado es altamente flexible y sigue de forma precisa los movimientos

de la manguera.

Para aumentar aun mas los indices de presion, se proporcionan dos o inclu -
so tres capas de trenzado. A no ser que se especifique lo contrario, se sumi -
nistra el trenzado en alambre de alta tension de acero inoxidable AISI 304.

! Ensamblaje

Los ensamblajes de los tubos flexibles son planificados, en cuanto a flexi
bilidad, fortaleza y fiabilidad, de acuerdo con las especificaciones técnicas
mas exigentes.

Suministramos los tubos flexibles con terminales soldados en varios tipos
de materiales con procedimientos de soldadura T.I.G.

I Niveles de Presion

La presion de trabajo recomendada en mangueras de tipo B se muestra en

la Tabla 1. También fabricamos mangueras para una mayor presion de traba -
jo. Puede usted contactarnos con sus requisitos especificos, proporcionado

datos como los detalles completos de las condiciones de trabajo para la

vibracion, la oscilacion o la presion de sacudida. La presion maxima no debe

sobrepasar el 50% de la presion de trabajo maxima.

TRENZADO DE ALAMBRE

TIPO AISI-304%

B0 CORRUGADO
TIPO AISI-304/321/316-L

Mangueras Flexibles y
Ensamblajes de Mangueras
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I Velocidad de Flujo

Las mangueras de metal flexible corrugadas tienen limitaciones en el caso de fluidos con altas velocidades de flujo debido a que
una alta velocidad puede causar vibraciones resonantes, que como resultado causan fallos prematuros. Siempre que la velocidad
de flujo supere los 50 m / seg. para gas y los 25 m / seg. para liquidos se debe utilizar en los ensamblajes de manguera un re
vestimiento de manguera interlock. Los anteriores valores de velocidad de flujo se reducen en un 50% en dngulos de 90° y en un

("]

S 25% en angulos de 45°.
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28 I Ventajas de las Mangueras Metalicas Flexibles

8 o n Adecuadas para una amplia gama de temperaturas n Vida més larga

e = [ o

5 s (-270° Ca 700° C) n Buenas caracteristicas de corrosion

n Compensan la expansion o contraccion térmica en el siste-
ma de tuberias

n Alta fortaleza fisica

n Resistente al fuego

n Resistente a la abrasion, penetracion y dafios

Conecta tuberias rigidas mal alineadas, absorbiendo la
vibracion

03

n Una opcion flexible y rdpida para tuberias rigidas en espa-

n Resistente a la humedad cios de dificil acceso

I Modos de Movimiento

Instalaciones Estaticas

En los casos en que la manguera flexible se utiliza para €o 100 Eado
nectar tuberias mal alineadas y permanecen en una posicion % \
2y o
estatica. g w \
[V}
Flexion Ocasional £
En los casos en los que se requiere que la manguera se flexione g
ocasionalmente. S 50 '
; VIBRACION FUERTE
Flexion Constante ¥
. . oo é 30
En los casos en los que se requiere un continua flexion de la z VIBRACION NORMAL
2 . . . =)
manguera, normalmente en maquinas con movimiento. g ]
. o 0 ]|
Vibracion
. . P . 0 .02 .04 0.06 0.08 .16 0.24 0.320.48
Alta frecuencia, bajo movimiento de amplitud. 003 “Poos o0 o1z 02" 0z 04
Por ejemplo, en un compresor. AMPLITUD ENPULGADAS

TABLA 1 - DATOS TECNICOS

DIAMETRO SIN TRENZADO

NOMINAL UN UNICO TRENZADO

RADIO DE FLEXION MINIMO

DOBLE TRENZADO

Presion de Presion de Presion de
(ON) | ESTATICO | ENFLBION | trabajo Al trabalo il trabajo s
axima axima axima

mm mm mm kg/cm? kg/cm? kg/cm? kg/cm? kg/cm? kg/cm?
6 25 100 4 6 100 150 160 240
10 40 150 4 6 90 135 144 216
12 50 200 3 4.5 80 120 128 192
16 50 200 3 4.5 70 105 112 168
20 70 200 2 3 64 96 102 153
25 90 200 2 3 50 75 80 120
32 110 250 1.5 2.3 40 60 64 96
40 130 250 1.5 2.3 30 45 48 72
50 175 350 1.0 1.5 28 42 44 66
65 200 410 1.0 1.5 24 36 38 57
80 205 450 1.0 1.5 18 27 28 42
100 230 560 0.8 1.2 16 24 26 39
125 280 660 0.6 0.9 12 18 20 30
150 320 815 0.6 0.9 12 15 16 24
200 435 1015 0.5 0.75 8 12 12 18

* Los anteriores indices de presion son para temperatura de fluidos y ambiente de 20C. Con temperaturas mas altas aplicar factores de
correccion segtn la Tabla II.

* Los datos anteriores de 250 mm y 300 mm de didmetro nominal se pueden proporcionar si asi se requiere.

* La presion de estallido es 4 veces la presion de trabajo maxima.

* Los anteriores datos técnicos estan sujetos a cambios debidos a mejoras en el disefio.
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TABLA 2
1 Factor de Correccion de Temperatura T N e a— §§
Cuando es necesario que las mangueras funcionen a temperaturas mas altas, -200 1.0 2 ;
la presion de trabajo mostrada en la Tabla 1 se debe multiplicar por el factor -150 1.0 = =
de correccion. Esto determinara el indice de presion de las mangueras para -100 1.0 8. =
temperaturas mas altas. -50 1.0 = s
0 1.0 P =]
20 1.0 o
. 50 0.92
I Ejemplo 100 0.83
. .. . 150 0.75
Es necesaria una manguera con diametro nominal 50 para una temperatura 200 0.69
de 200° Cy una presion de trabajo de 19 kg / cm?. 250 0.65
La presion especificada para una manguera de un dnico alambre trenzado 300 0.61
de calibre nominal 50 es segln la tabla de 28 kg / cm?. El factor de correc - 350 0.58
cion a 200° C es de 0,69. Por lo tanto la presion de trabajo permitida es 400 0.56
28 x 0,69 = 19,32 kg / cm?. Esta cifra es mas alta que la presion necesa- 450 0.54
ria, es decir, 19 kg / cm?. por lo que se recomienda una manguera de un 500 0.53
Gnico trenzado. 550 0.52
600 0.34
650 0.19
700 0.10

' Pérdida de Presion

La perdida de presion en mangueras corrugadas es un 100% mas alta que en las tuberias de acero. Esto quiere decir, que en el caso
de las mangueras corrugadas es necesario un incremento del didmetro del 15% para reducir la perdida de presion a los valores de
perdida de presion en tuberias de acero.

Debido a la naturaleza de la perforacion de una manguera corrugada, la presion cae a causa de la mayor friccién en comparacion
con un tamafio de manguera corrugada mas uniforme en relacién a una tasa de flujo en la que el agua es un fluido. Para utilizar
el gréfico, leer en la linea base la tasa de flujo requerida. En el punto en que una linea vertical desde el punto seleccionado de
la linea base intersecciona con la linea del didmetro nominal se muestra la ciada de la presion en el eje vertical, correspondiente
al punto de interseccion.
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Instalacion

Los ensamblajes de mangueras flexibles de acero inoxidable se deben instalar de la forma correcta para obtener un servicio satisfactorio y
una vida mas larga. Doblar de forma brusca la zona cerca de la conexion terminal, un montaje con estrés o torcido y una fatiga excesiva
son las principales causas de un fallo prematuro de los ensamblajes. En el siguiente gréafico se muestran los modos correctos e incorrectos
de instalacion.
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Otros productos
Other products
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CALCULO DE LA LONGITUD MINIMA DE MANGUERA gg
PARA INSTALACIONES CON FLEXION 22
33
Flexion Estatica g §
et

Largo Total Minimo = L (Estatico) + (2 x P) p L P
P Dimension de los accesorios terminales
—

Flexion Intermitente .
‘X’ Desplazamiento

Largo Global Minimo = L (Flexion) + (2 x P)

L Dimension del grafico que se encuentra mas abajo relativo al
movimiento de desplazamiento 'x'

A

LONGITUD "L" mm (LONGITUD DE MANGUERA LIBRE)

DIAMETRO
NOMINAL | ESTATICO DIMENSION “X" mm (MOVIMIENTO DESPLAZAMIENTO)
mm
0 15 25 35 50 75 100 125 150 175 200 225 250
6 85 140 180 215
10,12 90 150 190 225 290
20 95 170 220 255 310
25 105 185 240 280 335 425
32 110 205 260 305 365 450
40 140 250 320 370 440 530 610
50 170 300 380 440 520 630 730 800 870 940

65 200 340 430 500 590 720 380 920 1000 1070 1130 1190
80 215 380 500 580 680 820 940 1040 1140 1230 1310 1380 1450
100 230 405 525 610 720 875 1005 1120 1225 1325 1415 1490 1560
125 245 430 550 640 760 930 1070 1200 1310 1420 1520 1590 1670
150 280 510 650 760 910 1100 1270 1420 1560 1690 1800 1900 1990
200 320 560 710 830 990 1210 1400 1560 1720 1860 1990 2100 2210
250 360 620 780 900 1070 1320 1510 1690 1820 2010 2160 2290 2340

S = Largo Total

R = Radio de Flexion que no debe ser menor al
minimo mostrado en la Tabla I.

P = Largo sobre Accesorio Terminal y Casquillo.

H =Altura
= 3,142

Bucle vertical (Recorrido Bucle vertical (Recorrido horizontal corto)

maximo SeUERiERIE) Movimiento Horizontal

Movimiento Vertical S—12 (R+T/2)+2P

S=12 R+T/2+2P

Importante: En las instalaciones en bucle, tanto las conexiones como el recorrido
deberén estar en el mismo plano que la flexion.
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ERMINALES

Fabricados en acero al carbono, acero inoxidable o latdn, estdn asegurados con soldadura argén (TIG) o plata a la manguera de
acero inoxidable seg(n el tipo de manguera y las condiciones de uso que tendra para formar un ensamblaje de manguera completo.

w HILOS

..g -§ B.S.P.T. /B.S.P.P. 0 N.P.T./B.S.P.P.

=]

-?2 g i, S f«\,y{

oo - : )

5 5 W LR

Y= MACHO F1J0 UNION MACHO COMPLETA

o CON HEXAGONO (MACHO GIRATORIO)

= W [l % B 7777777222277

= 1R LR,

—UT eaaaand PRARRARRRRNNN

HEMBRA GIRATORIA

% ACOPLAMIENTO MACHO

WE-ER

KKK

Y ACOPLAMIENTO HEMBRA
WE-ER

I???'r'/f/ TR

e R

BRIDA FIJA
DIN, BS o ASA

| P ERARARARRRRRLAR A,
l R

AMRRRRRRRR RN

BRIDA GIRATORIA
DIN, BS o ASA

TUBO SOLDABLE

A AN R e

) E—— I
ADAPTADOR ADAPTADOR
MACHO/MACHO MACHO/HEMBRA

ACOPLAMIENTO Y ADAPTADOR KAMLOCK

74



	Página 1
	Página 2
	Página 3
	Página 4
	Página 5
	Página 6

